
0—3mm再生骨料 3—6mm再生骨料

6—10mm再生骨料 10—24mm再生骨料

>干粉砂浆系列
干粉砂浆是指经干燥筛分处理的骨料、无机胶凝材

料和添加剂等按一定比例进行物理混合而成的一种颗
粒状或粉状，以袋装或散装的形式运至工地，加水拌和

后即可直接使用的物料。干粉砂浆又称作砂浆干
粉料、干混料、干拌粉。干粉砂浆在建筑业中以薄
层发挥粘结、衬垫、防护和装饰作用，建筑和装修
工程应用极为广泛。

产品质量高。干粉砂浆解决了传统工艺配制
砂浆配比难以把握导致影响质量的问题，计量十
分准确，质量可靠。因为不同用途砂浆对材料的
抗收缩、抗龟裂、保温、防潮等特性的要求不同，且
施工要求的和易性、保水性、凝固时间也不同。这
些特性是需要按照科学配方严格配制才能实现的，
只有干粉砂浆的生产过程可满足这一要求。因为
计量精确、质量保证，所以使用干粉砂浆后的工程
质量都明显提高、工期明显缩短、用工量减少。

品种齐全。根据建筑施工的不同要求，开发了
许多产品和规格。单就产品来分，就有适应各类
建筑需求而分的砌筑砂奖抹面砂浆、地坪砂浆;根
据建筑质量的不同要求，规格可分为 M2.5、M5、
M10M15、M20、M25、M30各种规格:质量方面有不同
的稠度、分层度、密度、强度的要求，根据不同用户
的需求量，包装也可分为 25ka、50ka袋装，还可用
散装车密封运送。

使用方便。就像食用方便面一样，随取随用，
加水15%左右，搅拌5-6分钟即成，余下的干粉作备用，
有 3个月的保质期实测放置 6个月，强度也不会有明显
变化。

>再生骨料系列
由建筑垃圾、尾矿等

固废制备的骨料称为再
生骨料，主要以代替传统
的砂石骨料。再生骨料
不仅用于配制混凝土和
砂浆，还可用于再生砖制
品、砌块的生产及公路垫
层等，大大提高建筑垃圾
的再生利用率，有利于节
能减排。

四大系列产品

>烧结砖系列
烧结砖的增值

性、文化性、环保
性、耐久性、舒适性
等诸多特色深受国
内外使用者、设计
者和专家的青睐，
是目前最理想最经
典的装饰砖。

>再生资源路面砖系列
地坪砖对地基变形的适应能力强，适

用于路基状况很差的铺面。防滑性能好，
耐磨性强，保障车行、人行安全。路面不
会因车辆滴漏的汽油、柴油和润滑油而损
坏。路面维修简单，费用低，可回收复用。

具有良好的透水、透气、保水性，同
时具有降温、降噪、调节气候、提高空气
质量、保持地表水循环等多项功能，现如
今被广泛用于车站、机场、城市道路等工
程的改造中，已经成为了人们普遍关注、
受欢迎的铺路石。

山西科尔峰再生资源有限公司

践行循环经济理论 致力固废综合利用

山西科尔峰再生资源有限公司成立

于 2012年 6月，位于孝义市胜溪湖街道办

西许村，是山西省首家从事建筑垃圾、煤

矸石、粉煤灰、尾矿、煤泥、赤泥、矿井回

填、地质灾害治理等固废综合利用的高科

技、环保、循环、节能型高新技术企业，是

我市唯一建筑垃圾指定处理企业，2017
年 9 月积极响应国家企业改革政策与山

西离柳焦煤集团公司资产重组，实现了民

营企业和国有企业的强强联合，成为山西

离柳焦煤集团有限公司旗下的子公司，是

国企混改的典型企业，也是我市转型发展

的重点示范企业。现公司产品主要包括：

再生砂石骨料及公路垫层骨料；再生路面

透水砖、植草砖、河道护坡砖、明清仿古

砖、挡土砌块等免烧砖；干粉砂浆；多孔烧

结砖。目前公司总资产 1.79亿元，生产厂

区两个，拥有年处理 120 万吨建筑垃圾、

煤矿尾矿等固废物分选，年产 70 万平米

各种免烧砖制品，年产 6000 万块煤矸石

多孔烧结砖和年产 30 万吨干粉砂浆等 4
条生产线。

依托科技固废利用
形成环保建材产品

目前，公司生产研发有两大优势：一

是实现大宗固废再利用。突破传统固废

综合利用模式，运用新技术对粉煤灰、煤

矸石、赤泥、建筑垃圾、尾矿、脱硫石膏等

各类固废物进行二次转化利用。二是科

技研发及成果转化能力强。公司拥有自

己的研发团队和固废研发中心，产品先后

获得了十三项专利技术，先后和省内知名

院校建立校企合作战略伙伴，公司遵照循

环经济的模式，不断延伸产业链，发展建

筑垃圾、固废粉煤灰等煤矿尾矿上下游产

业，节能减排，发展新型建筑材料，消化固

废煤矸石，推动当地新型建筑材料革新与

发展。

践行循环经济理论
创造四大环保建材

公司突破传统固废填埋模式，对各类

固废物进行研发利用，形成建筑用再生骨

料（砂子、石子）、公路垫层骨料；再把再生

骨料添加粉煤灰、煤泥、赤泥等固废，加工

成路面透水砖、植草砖、河道堤坝护坡砖，

明清仿古砖，可代替片石的挡土砌块等免

烧砖制品；多孔烧结砖；干粉砂浆等新型

四大系列环保建筑材料。

一是再生骨料系列，包括：再生砂子、

石子，公路垫层骨料。通过破碎、分选、筛

选、制砂等生产工艺，将建筑垃圾、尾矿、

煤矸石制成再生骨料。（全部材料来源于

建筑垃圾、尾矿、煤矸石）。

二是再生免烧砖制品系列，包括：路

面透水砖、植草砖、河道护坡砖、仿古砖、

挡土砌块等及其他定制砖制品，通过配

料、成型、养护、码垛、打包、缠膜实现全自

动生产。

三是多孔烧结砖系列，通过粗碎、细

碎、陈化、搅拌、制坯、机器人码坯、余热烘

干、焙烧等自动化工艺生产各种规格的多

孔砖。

四是干粉砂浆系列，分为砌筑砂浆、

抹灰砂浆、地面砂浆、抗浆砂浆、防水砂

浆、粘结砂浆、喷浆砂浆等，该项目又是我

省首家以固废为主要原材料生产的干粉

砂浆项目，应用国内最先进的技术装备，

全自动智能化的生产工艺，生产的商品干

粉砂浆与传统的现场搅拌砂浆对比在环

保方面：商品干粉砂浆无污染、扬尘、大大

减少二次污染和施工噪音、改善了施工人

员生产环境，不产生施工垃圾；现场搅拌

砂浆堆放需要占用场地、运输过程中污染

严重、施工人员生产环境差，产生大量的

建筑垃圾，加大了建筑成本。在质量方

面：商品干粉砂浆质量可靠、稳定，质量控

制体系完善，保证密实度、粘合度、强度技

术指标；现场搅拌砂浆质量波动不稳定、

随意性较大，技术指标没有保证。在原材

料及配合比方面：商品干粉砂浆对原材料

及专业外加剂有严格的检测要求，确保原

材料的质量，再经专业的大型设备规模化

生产、完善的质量控制体系、数控化精确

称量配比，完全达到国标要求；现场搅拌

砂浆对原材料的质量用人工直观来判断，

简单机械混合，人工计量配比，砂浆质量

难以保证。在施工性能、周期及用工方

面：商品干粉砂浆和易性好、施工方便快

捷、按动电钮即可使用砂浆，生产效率高、

劳动强度小，大大的缩短了施工周期、降

低了管理成本，减少用工数量改变了传统

的人员配备，1 个小工即可供 8——10 个

大工；现场搅拌砂浆施工时需要大量的前

期准备工作，安装搅拌机、筛选砂子、搬运

水泥等，施工操作性能差，施工周期长、人

员多、管理成本高，占用施工场地面积大，

原材料损耗大，用工较多增加了建筑成

本。综上所述商品干粉砂浆比现场搅拌

砂浆可降低综合成本约 10-20%。

良好的环保效益和社会效益，为公司

赢得了许多荣誉，先后通过了国家环境和

质量管理体系认证、能源和职业健康体系

认证、吕梁市“专精特新”企业认证、国家

高新技术企业认证、中国环境标志产品认

证证书（十环认证）、国家工信部“绿色工

厂”认证；获得山西省建设新技术（产品）

推广证书，获得山西省建设科技示范应用

优秀成果奖，荣获中华人民共和国成立

70周年山西工业转型升级成果展优秀参

展企业荣誉称号。
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山西科尔峰

董事长那海峰作为企业带头人，在实际工作中稳扎实干，拥有多年的

建筑垃圾、固废处置资源综合利用的实际经验，参与并研制了再生资源路

面透水砖并获得国家实用性发明专利证书，拥有建筑垃圾粉碎分级处理装

置、挡土砖、发光地砖等十三项个人专利技术，长期研发于环保治理专业并

多次参与国内同行业交流会获得“固废处置专家”荣誉称号。经常帮扶困

难群体并积极参与公益型捐款，荣获第二届、第三届“山西青年创新创业大

赛-孝义赛区选拔赛”优秀奖、荣获“真情帮困助学，爱心托起希望”荣誉证

书等，2019 年获得山西省住房和城乡建设厅“建筑垃圾再生新型绿色建材

及分级处理系统的研究”科技成果登记证书,2020 年获得吕梁市“六新”人

才荣誉称号。


